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ТИПОВЫЕ ПОКАЗАТЕЛИ

ПРЕИМУЩЕСТВА

СПЕЦИФИКАЦИИ

32, 46, 68, 100, 150

Гидравлическое масло Rosneft Gidrotec WR HLP используется в
гидросистемах промышленного оборудования. Предназначено для
применения в гидросистемах промышленного и станочного
оборудования различных видов (прессы, литьевые машины,
тяжелые манипуляторы, роботы и т.д.), мобильной техники
(экскаваторы и краны и т.д.), а также в судовых гидросистемах,
работающих при высоких механических и тепловых нагрузках в
условиях сильного обводнения.

• Превосходная окислительная стабильность способствует
сокращению простоев и затрат на обслуживание, благодаря
поддержанию чистоты системы и уменьшению отложений, что
увеличивает срок службы масла и фильтров;

• Деэмульгирующие свойства масла позволяют эффективно
отделять воду в гидравлической системе и применять масло
даже в условиях повышенного обводнения;

• Активный антикоррозионный компонент пакета присадок
эффективно предотвращает коррозию при попадании воды в
систему;

• Отличные антипенные свойства уменьшают риск попадания
воздуха в рабочую часть системы, поддерживают стабильность
защитной масляной пленки в узлах трения.

WR HLP

ISO VG: 32, 46, 68, 100, 150
DIN 51524 - 2 (HLP) 
Sulzer
KraussMaffei
Parker-Denison HF-1, HF-2, 
HF-0

Показатель
Метод 

испытания

Rosneft Gidrotec WR HLP

32 46 68 100 150

Кинематическая вязкость при 40 °С, 

мм2/с
ГОСТ 33 32,73 47,61 68,05 100 150

Индекс вязкости ГОСТ 25371 105 105 100 100 96

Цвет на колориметре ЦНТ, ед. ГОСТ 20284 0,5 1,0 2,0 2,5 3,0

Кислотное число, мг КОН/г ГОСТ 11362 0,57 0,66 0,59 0,8 0,8

Зольность, % ГОСТ 1461 0,145 0,138 0,127 0,2 0,2

Склонность к пенообразованию:

при 24 °C

при 94 °C

при 24 °C после испытания при 94 °C
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Температура вспышки в открытом тигле, 

°С
ГОСТ 4333 208 216 216 222 236

Температура застывания, °С ГОСТ 20287 -30 -19 -19 -13 -12

Плотность при 15 0С, кг/м3
ГОСТ 

Р51069
871,6 875,44 881,6 - -


